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(57) la Dr6sente invention concemeun proc6d6de monta- 
^rfun bS s . genre console integrate de jeu, simpie 
i^rl nou lecteur DVD ou pour console de jeu. haut- 
Sr'^orautre " sir un coussin (2) type appuMete ou 
Sn^fier de si6ae revfetu d'une housse tf habillage (4). 
^"'cfprocfdfesl caracteris6 Pf,^ '?^AH''^^^^^^^^^ 
fixer le boWer (5) directement sur la housse d iiabn age w. 
£ant de monter ladite housse (4) sur le coussin (2). 
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La pr^sente invention ooncerne un proc^d^ de montage d'un boWer, genre 

. . !>. A^r«n nniir ippteuf DVD ou DOUF console de jeu, 
console int^rale de leu, simple ^cran pour lecteur uvu p 

haut-parleur ou aut« .... sur un ooussin type appui-ime ou dossier de s,ege revetu 
tfune housse d^habiilage; eiie oonceme^aiement la housse d'habiiiage e,u,pee 

cette housse d'habillage. ^ 

Les appui-...e ou ies parties sup.rieu.s des dossiers de sieges de 
v.hiou,es automobiles, de trains, voire n*me d'avions, son, parfois equipes de 
bomers vid.o du genre oonsoie ,nt*gra,e de jeu, simple 6cran de oonsote d ,eu^ 
,1 LCD pour leoteur DVD, ou autres ... permettant . la personne p^^e 
e^^re ,e si'ge ainsi .guip., par exempie de .sionner un ^. de .sual^rd- 
Irmatons publicitaires notamment par l«son radio, de jouer, voire memo 

H'flrreder au r6seau Internet. 

ooussins correspondents sont cons«tu^ d'un bioc de mousse 

sy„th«k,ue recouvert d'une housse d'habiiiage en «ssu, cuir ma«^- -^^'^^ 
lis sont structure et pr^paris de maniere adapt^e pour recevoir, in flne, ie bo ,«r 
To ; en particulier, iis comportent un iogement d'encastrement du boitier et un 

socle de fixation integr6. , ^ u ■ rioe 

Dependant, ces particuiarit^s compiiquent sensibiemen, ,a tabncation de 
coussins correspondants, notamment du ,ai, de ia n^cessit. de prevoir des 
:;rs de .xa.^n internes, et aussi . cause de ,a preparation pa^ouiiere de . 
Zsse d'habillage n^ssaire pour pen^ettre la reception du boitier video et 
rin d'une finl«on de quat^. Dans tous ies cas, les coussins de reception 
tre con^s ou mod«i.s ,p^«guement pour pennettre Vadapta.on du 

■"""" La pr^sente Invention a pour but de simplifier le montage de ce genre de 
bonier sur le coussin de r6cep«on e. de proposer des moyens permettant de 
standardiser I'^quipement de ces coussins. ,„ boitier 

ue procW* oonfbmte S la prteente invention consiste a fixer ie boitier 
aireotemen. sur la housse d'habillage, avan. de montar iadKe housse sur le 
coussin de reception. 
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De preference, la fixation du bottier s'effeotue par une prise en sandwich de 
la housse d'hablllage entie ledit l«ttier et une structure rigide rapportSe, 
positionnfeecontie la (ace Interne deladite housse. 

Touiours selon une forme de realisation prefer^e, le proc4d6 ccnforme a la 
presente Invention consiste ^ an,enager une ouverture de fonne et de dimensions 
approprites dans la housse d'habillage. puis * fixer le bottier sur cette housse par 
prise en sandwich de la bordure penpherique de ladite ouverture entre ledit boltier 
et la structure rigide rapport^e positlonnee centre la face interne de ladHe housse. 

Le bottier peut etre encast,« S force dans la stnicture interne rapportfe qu, 
se presente sous la feme d'un cadre. II peut aussi 6tre solidarise avec cette 
structure rapportee, par des moyens mecaniques appropries. On peut egalement 
prevoir la presence d'une stmcture rapportee en fom« de cadre venant se 
positionner sur le pourtour du bottier e. munle de moyens de senage sur ted« 
bottier on peut encore envisager de fixer la structure rigide rapportee sur la face 
interne de la housse d'habillage, puis de f,xer le bottier sur ladite stmdure 
rapportee, tout en venant de preference prendre en sandwich la housse 
d'habillage entre ledit bottier et ladite structure. 

selon une variante de realisation, on peut fixer directement, par collage ou 
autre la bordure peripherique d'une ouverture realisee dans la housse d'habillage, 
sur le pourtour du bottier, et en particulier sur une collerette debordante de ce 

""^invention concerne aussi la housse pour I'habillage d'un ooussin type 
appul-tete ou dossier de siege, sur laquelle est fixe un bottier. et en particulier un 
boTtier video, pour la mise en ceuvre du precede detailie ci-dessus. 

cette housse d'habillage est de preference equlpee d'un boitier qui coopere 
avec une structuie rigide rapportee, dlsposee centre la face Interne de lad,te 
housse, pour la fixaUon dudit bottier sur la bordure peripherique d'une ouverture 
amenagee au prealable dans ladite housse. 

Le bottler comporte avantageusement une collerette debortante qui seten dans 
,e plan eu sensiblement dans le plan de sa face frontale, laquelle collerene 
coopere avec la structure rapportee en fomie de cadre pour prendre en sandwich 
la bortlure peripherique de l ouverture amenagee dans la housse. 
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La structure rapport6e peut se presenter sous la forme d'un cadre plan ou 
d'un cadre tubulaire. Dans ce dernier cas. elle peut comporter une collerette 
d§boitlante au niveau de sa bordure frontale : la bordure arriere de ce cadre peut 
aussi se prolonger par un fond dans lequel est am6nag6e une ouverture pour le 
passage du ou des cable(s) d'alimentation du boitier. 

Le boTtier peut §tre solidaris6 avec la structure rapport6e par des moyens 
d'encliquetage ou par des moyens m^caniques rapport6s. du type vis ou clips de 
serrage. 

Mais I'invention sera encore illustree. sans Stre aucunement limitee. par la 
description suivante de dlff6rents modes de realisation, donnas uniquement & titre 
d'exemples et represent§s sur les dessins annexes dans lesquels : 

- la figure 1 est une vue schematique. en coupe et de c6te. qui illustre le montage 
confomie S la presente invention d'un boitier sur un appui-t§te de si§ge ; 

- la figure 2 est une vue de face qui montre la d^coupe r6alis6e dans la housse 
d'habillage pour la reception du boTtier vid§o ; 

. la figure 3 est une vue schematique qui montre les differents 6l6ments du 
montage de la figure 1 . avant leur assemblage ; 

- la figure 4 est une vue sch6matique qui illustre la fixation du boTtier video sur la 
housse d'habillage. avant le montage de celie-ci sur le coussin d'appui-tete ; 

- les figures 5 ^ 10 sont des vues schematiques partielles qui illustrent differents 
modes de montage possibles du boTtier sur la housse d'habillage. 

La figure 1 represente un ensemble appui-t§te 1. vu en coupe et de c6t§, 
constitue d'un coussin de mousse synth^tique 2 muni de tiges 3 qui permettent 
son ancrage sur le dessus d'un dossier de siege. Les tiges d'ancrage 3 sont fixees 
de maniere classique sur un socle support, non represents, integre dans le 

coussin de mousse 2. 

Le coussin de mousse 2 est rev§tu d'une housse d'habillage 4 en matiere 
appropriee, par exemple tissu. cuir ou matiere plastique. sur laquelle est fix6 un 
boTtier 5, en particulier un boTtier vid6o. 

Ce boTtier 5 est dispose sur la face arriere de l'appui-t§te 1 ; il peut 
consister en une console integrate de jeu ; il peut aussi s'agir d'un simple ecran. 
par exemple un ecran LCD. relie ^ une console eiectronique. notamment un 
lecteur DVD. une console de jeu ou autre... 
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La structure de housse 4 est conformee pour venir epouser au mieux les 
contours du coussin 2. De maniere classique, elle comporte une ouverture 
inferieure 7 qui permet son positionnement sur le coussin 2. laquelle ouverture 7 
est associee d des organes de fermeture amovible genre 6lastiques ou bandes 
5 auto-agrippantes par exemple. 

Confomiement ^ la pr^sente invention, le boftier vid6o 5 est fix6 sur la 
housse d'habillage 4 avant le positionnement de celle-ci sur le coussin 2. 

La face avant du boTtier 5 se situe dans le prolongement ou sensiblement 
dans le prolongement de la surface de recouvrement de la housse, et sa face 
10 arri^re vient se plaquer centre la face dorsale du coussin de mousse 2, qui peut 
l§ggrement se d^former ^ ce niveau en fonction de la presslon appliqu^e. 

On comprend d§s lors que le coussin de mousse 2 peut etre un coussin 
standard ou quasi standard d'appui-t§te. 

Si besoin est, une simple reservation peut &Xre am§nagee dans la face 
15 dorsale de ce coussin. pour integrer au moins en partie Tepaisseur du boTtier 5. 

Dans tous les cas, le boTtier 5 est fermement maintenu en place par la 
tension de la housse 4 qui se plaque contre le coussin 2. 

Le ou les 6ventuels cables 8 qui assurent Taiimentation du boTtier video 
passent par Touverture 7 amenag6e dans la partie inferieure de la housse 4 ; ils 
20 peuvent ensuite longer Tune des tiges d'ancrage 3 de Tappui-tete, puis penetrer 
dans le dossier de siege pour rejoindre la source d'alimentation. On notera ici que 
si le boitier 5 consiste en un simple ecran, la liaison de cet 6cran avec la console 
6lectronique (type lecteur DVD par exemple) peut etre realis§e soit par des 
cables, soit par liaison radio. 
25 La fixation du boitier 5 sur la housse 4 s'effectue par tout moyen approprie. 

De preference, on am6nage une ouverture ou decoupe 10 dans la housse 
4, dont la forme et les dimensions sont adaptees a celles du boitier 5 ; et on fixe 
ce boTtier par prise en sandwich de la bordure peripherique 1 1 de ladite ouverture 
10, entre ledit boTtier 5 et une structure rigide rapport6e 12, positionnee du cote de 
30 la face interne de la housse 4. 

Ce type de fixation particulier est detaille sur les figures 2 a 4. 
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Le boTtier 5 illustr6 sur les figures consiste et> un bottler de forme generate 
parall6lepip6dique avec une face avant 14, une face arri6re 15 et quatre parois de 
c6t6 16. Ces quatre parois 16 fomtient ensemble une structure d'encadrement. 
Le bonier 5 comporte encore un rebord periphdrique. ou collerette debordante 17 
qui s"§tend en saillie dans le prolongement de la face avant 14 ; ce rebord 
p6riph6rique 17 s"6tend perpendiculairement ou sensiblement 
perpendiculairement aux parois de c6t6 16. 

La figure 2 illustre I'ouverture 10 r6alis6e dans la housse 4 pour la reception 
du bottler 5. On remarque ici I'encombrement g§n6ral rectangulaire du bottler 
illustre par la ligne de pointilles 18. L'ouverture 10 correspond a une decoupe 
rectangulaire 19 de dimensions plus petites que rencombrement g§n§ral du 
bonier, associee ^ quatre lignes de coupe 20 qui prolonged les angles. 

On obtient ainsi quatre volets de matiere 22 constituant ensemble la 
bordure periph^rique 11 de I'ouverture 10, susceptibles d'etre pris en sandwich 
entre le bottier 5 et la structure interne rapport6e 12. 

Sur les figures 1, 3 et 4, cette structure rapport6e 12 consiste en un cadre 
tubulaire 24. ici de forme parall§16pip6dique, dont les dimensions generates sont 
tr^s legerement superieures a celles de la structure d'encadrement formee par les 
quatre parois Iat6rales 16 du boTtier 5. 

La bordure frontale de ce cadre 24 comporte ici une collerette periph6rique 
d§bordante 25 ; sa bordure arriere se prolonge par un element de fond 26. 
On remarque la pr6sence d'un orrfice 27 am§nag6 dans le fond 26 de la structure 
rapport^e 12. pour le passage du ou des cables d'alimentation 8 du bottier 5. 

L'assemblage des diff6rentes pieces s'effectue en positionnant le bottier 5 
et la structure rapportee 12 en regard de I'ouverture 10 de- la housse 4. 
respectivement cote exterieur et cote int§rieur (figure 3). 

II suffit ensuite d'encastrer le bottler 5 dans la structure rapportee 12 tout en 
pin?ant la bordure p6riph6rique 11 de I'ouverture 10 de la housse pour obtenir un 

assemblage convenable. 

Les pans ou volets de matiere 22 qui fomnent la bordure peripherique 1 1 de 
I'ouverture 10 de la housse sont pris en sandwich, d'une part, entre les deux 
cadres parallel6pip6diques 16 et 24, et d'autre part, entre le rebord 17 et la 
collerette 25. respectivement du bottier 5 et de la structure rapportee 12. Cette 
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prise en sandwich ou ce pincement permet d'assurer un maintien correct du 
bottler 5 sur la housse d'habillage 4. 

Le fond 15 du bottler 5 vient en contact ou pratiquement en contact avec Tdlement 
de fond 26 de la structure rapportee 12. 

Bien entendu. au cours de cet assemblage, on prend soin de passer le ou 
les cables d'alimentation 8 dans I'orifice 27 de la structure rapportee 12. de 
mani^re h assurer son ou leur integration dans la housse 4. 

L'assemblage du boTtier 5 avec la structure rapportee 12 et la housse 4 
peut s'effectuer par simple encastrement ^ force. 

Cet assemblage peut aussi §tre r6alis§:au moyen d'organes d'endiquetage 
appropries, dent une forme de realisation possible est illustr6e sch§matiquement 
en 28, sur la figure 5, ou encore au moyen d'organes de solidarisation rapport§s. 
type vis ou clips de serrage 29, tel qu'illustr§ sur la figure 6. 
Sur cette figure 6. les vis ou clips de serrage 29 assemblent les elements de fond 
15 et 26. respectivement du bottier 5 et de la structure rapportee 12 ; on peut 
aussi envisager d'assembler de cette maniere les deux cadres 16 et 24. ou encore 
les deux structures debordantes 17 et 25. 

Dans une variante de realisation iliustree sur la figure 7, la structure 
rapportee peut se presenter sous la forme d'un simple cadre tubulaire 
paralieiepipedique 12'. La encore, l'assemblage des differents elements peut etre 
realise par simple encastrement a force, par tout moyen d'endiquetage approprie. 
ou par des elements de solidarisation rapportes type vis, dips ou autres. 
On peut aussi envisager d'utiliser un cadre ouvert. s'apparentant a un cerdage, 
associe k des moyens qui permettent son serrage sur le bottier 5. 

Comme cela apparaTt sur la figure 8. la structure rapportee peut encore se 
presenter sous la forme d'un cadre plan 12" venant prendre en sandwich la 
housse 4. en assodation avec le rebord peripherique 17 du boTtier 5. 

Dans une autre forme de realisation possible. Iliustree sur la figure 9. la 
bordure frontale de la structure rapportee 12'" peut etre fixee sur la face interne de 
la housse 4. avant la solidarisation entre ladite structure rapportee 12- et le boTtier 
5. Dans ce cas. la fixation de la bordure p6ripherique 11 de I'ouverture 10 de la 
housse 4 sur la structure rapportee 12- peut par exemple etre realis6e par 
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collage, au moyen d'une colle appropri§e ou au moyen d'une technique de 
thermofusion. 

La solidarisation entre la structure rapportee 12- et le bottier 5 peut ici encore Stre 
r6alis§e par tous moyens appropries tels que ceux 6num6r6s et present6s ci- 
avant. 

Lors de la solidarisation entre le bottier 5 et la structure rapport6e 12'", on vient de 
pr6f6rence encore pincer la housse d'habillage 4 pour optimiser I'assemblage des 

diff6rents 6l6ments. 

Dans une autre variante de realisation possible, schematis6e sur la figure 
10. la bordure p§riph6rique 11 de I'ouverture 10 de la housse peut §tre 
directement fix§e par collage ou autre, sur la collerette 17 du bottier 5 ; cela 
permet alors de se dispenser de la presence d'une structure rapport6e 12. 

En fonction de la technique retenue, si cela permet de facilrter les 
manipulations, la fixation du bottier 5 sur la housse 4 peut etre realis6e aprfes 
retournement de ladite housse sur elle-meme. 

Une fois la housse d'habillage 4 6quip§e du bottier 5. celle-ci peut §tre 
montee sur le coussin d'appui-tete 2 d'une mani^re tout-S-fait classique. 

Le montage d'un bottier sur une housse de dossier de siege peut etre 
realise d'une maniere similaire. en vue d'6quiper la partie sup6rieuredu dossier de 
si6ge. 

On notera encore que le princIpe de montage faisant I'objet de la pr^sente 
invention peut etre applique pour I'adaptation sur la housse d'habillage de hauts- 
parleurs. support(s) de telecommande ou autres dispositifs du meme genre. 
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- REVENDICATIONS - 
1.- Proc6d6 de montage d'un boTtier (5). genre console integrate de jeu, 
simple 6cran pour lecteur DVD ou pour console de jeu. haut-parleur ou autre .... 
sur un coussin (2) type appui-t^te ou dossier de siege. Tev^tu d'une housse 
d'habillage (4). caract6ris6 en ce qu'il consiste ^ fixer ledit boTtier (5) directement 
sur la housse d'habillage (4) avant de monter ladite housse (4) sur ledit couss.n 
(2). 

2 - Proc6d6 selon la revendication 1. caract6rlse en ce qu'il consiste ^ fixer 
le boTtier (5) sur la housse d'habillage (4) du coussin (2) par prise en sandwich de 
ladite housse (4) entre ledit boTtier (5) et une structure rigide rapport6e (12. 12'. 
12" 12"') positionn§e centre la face interne de ladite housse (4). 

3.. Procede selon I'une quelconque des revendications 1 ou 2. caract6ris6 

en ce qu'il consiste : 

- ^ amenager une ouverture (10) de forme et de dimensions appropriees dans la 

housse d'habillage (4). puis 

a fixer le boTtier (5) sur ladite housse (4) par prise en sandwich de la bordure 
p6riph6rique (11) de ladite ouverture (10) entre ledit boTtier (5) et une structure 
rigide rapportee (12. 12'. 12". 12"') positionnee contre la face interne de ladite 

housse (4). , 

4 - Proc6de selon i'une quelconque des revendications 2 ou 3, caractense 

en ce qu'il consiste ^ fixer le boTtier (5) sur la housse (4) par encastrement dudit 
boTtier (5) dansune structure rapportee (12. 12'. 12". 12'") en forme de cadre, puis 
en solidarisant ledit boTtier (5) avec ladite structure rapportee. par des moyens 

m6caniques appropri§s (28, 29). 

5 - Proc6d6 selon I'une quelconque des revendications 1 a 4. caracterise en 
ce qu'il consiste ^ fixer une stmcture rigide rapportee (12'") sur la face interne de 
la housse d'habillage (4). puis a fixer le boTtier (5) sur ladite structure rapportee 
(12"') tout en venant de pr6f6rence prendre en sandwich la housse d'habillage (4) 
entre ledit boTtier (5) et ladite structure (12"'). 

6 - Proc6d6 selon I'une quelconque des revendications 2 ou 3. caractense 
en ce qu'il consists & fixer le boTtier (5) sur la housse d'habillage (4) au moyen 
d'une structure rapportee (12') en forme de cadre qui vient se positionner sur le 
pourtour dudit boTtier (5) et qui est muni de moyens de serrage sur ledit boTtier (5). 
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7. - Proc6de selon Tune quelconque des revendications 2 ou 3, caract§ris6 
en ce qu'il consiste ^ fixer le boltier (5) sur la housse d'habillage (4) par 
encastrement di force dudit boTtier (5) dans la structure interne rapport6e (12. 12'. 
12"), en forme de cadre. 

8. - Proc6d6 selon la revendication 1. caract§rise en ce qu'il consiste ^ fixer 
directement la bordure perlph§rique (11) d'une ouverture (10) r§alis6e dans la 
housse (4) sur le pourtour du boTtier (5) et en particulier sur une collerette 
debordante (17) de ce boTtier. 

9. - Housse pour I'habillage d'un coussin (2) type appui-tete ou dossier de 
siege, sur laquelle est fix6 un boTtier (5). pour la mise en oeuvre du proced§ selon 
rune quelconque des revendications 1^8. 

10. - Housse d'habillage selon la revendication 9. caract6ris§e en ce qu'elie 
est munle d'un boTtier (5) coop6rant avec une structure rigide rapport§e (12. 12'. 
12", 12'") disposee centre la face interne de la housse (4). pour la fixation dudit 
boTtier (5) sur la bordure p6riph6rique (11) d'une ouverture (10) amenag6e dans 
ladlte housse (4). 

11. - Housse d'habillage selon la revendication 10. caract6risee en ce 
qu'elie comporte un boTtier (5) muni d'une collerette d6bordante (17) qui s'etend 
dans le plan ou sensiblement dans le plan de sa face frontale (14), laquelle 
collerette (17) coopere avec la structure rapportee en forme de cadre (12, 12'. 12", 
12"') pour prendre en sandwich la bordure p6ripherique (11) de I'ouverture (10) 
amenag6e dans ladite housse (4). 

12. - Housse d'habillage selon I'une quelconque des revendications 10 ou 
11. caraet§ris6e en ce qu'elie comporte une structure rapportee (12") en forme de 
cadre plan. 

13. - Housse d'habillage selon I'une quelconque des revendications 10 ou 
11. caract6ris§e en ce qu'elie comporte une structure rapportee (12. 12'. 12"") en 

. forme de cadre tubulaire. 

14. - Housse d'habillage selon la revendication 13. caracterisee en ce 
qu'elie comporte une structure rapportee (12. 12"') en fomie de cadre muni d'une 
collerette d6bordante (25) au niveau de sa face frontale. 

15. - Housse d'habillage selon I'une quelconque des revendications 13 ou 
14, caract6ris6e en ce qu'elie comporte une structure rapportee (12. 12"') en 
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forme de cadre muni d'un fond (26) au niveau de sa bordure arri^re. dans lequel 
fond (26) est am6nagee une cuverture (27) pour le passage du ou des cables (8) 
d'alimentation du bottier (5). 

16. - Housse d'habillage selon I'une quelconque des revendications 9^15, 
caracterisee en ce qu'elle comporte un boTtier (5) solidarise avec la structure 
rapportee (12, 12'. 12", 12'") par des moyens d'encliquetage (28). 

17. - Housse d'habillage selon I'une quelconque des revendications 9 a 15, 
caracterisee en ce qu'elle comporte un boTtier (5) solidaris§ avec la structure 
rapport6e (12. 12', 12", 12"') au moyen d'organes de fixation rapport6s (29) type 

vis ou clips de serrage. 

18. - Housse d'habillage selon la revendication 9, caract6ris6e en ce qu'elle 
comporte une ouverture (10) sur la bordure periph6rique (11) de laquelle est 
directement fix6, par collage ou autre, le pourtour du boTtier (5) et en particulier 
une collerette (17) debordante de ce boTtier. 

19.. Coussin type appui-t§te ou dossier de si^ge rev§tu d'une housse 
d'habillage (4) selon I'une quelconque des revendications 9^18. 



2829980 



1/3 




2829980 





2829980 




1 



R^PUBLIQUE FRANQAISE 




2829980 



RAPPORT DE RECHERCHE 
PR^LIMINAIRE 



N* d'enreglstrement 
national 



IN8TITUT 
NATIONAL DE 
LA PROPQIBTE 
DNDU8TRICLLC 



dtabli sur la base des derni^res revendicalions 
deposees avant le commencement de la recherche 



FA "608351 
FR 0112359 



DOCUMENTS CONSIPfeRES COMME PERTINENTS 



CatSgoriQ 



Revendicatlon(s) 
ooncem6e(s) 



Citation du document avec indication, en cas de besoin, 
des parties pertinentes 



us 4 647 980 A (BUTLER ROBERT F ET AL) 
3 mars 1987 (1987-03-03) 

* colonne 4, llgne 50 - colonne 5, ligne 3 

* figures 5,7 * 

JP 2001 047921 A (TOYOTA TEKKUSU OSAKA:KK) 
20 fevrler 2001 (2001-02-20) 

* figure 2 * 

DE 295 18 369 U (SCHLECHTWEG HARTMUT) 
18 Janvier 1996 (1996-01-18) 

* revendi cations 1,5; figure 1 * 



,9,19 



Classement attrlbu6 
a I'Invenllon par I'INPI 



B60R11/02 
B60N2/58 



,9,19 



,9,19 



DOMAINES TECHNIQUES 
FtECHERCH^S Ont-CLT) 



B60R 

B64D 
B60N 
H04R 



Date d*ach6vement de la recherche 



Examif^ateur 



CATEGORIE DES DOCUMENTS CIT^S 

X : particu!i6rement pertinent 6 lui seul 

Y : particuliferement pertinent en combinalson avec un 

autre document de la mfeme cat6gorie 
A : arrifere-plan technologique 
0 : divulgation non-6crite 
P : document intercalaire 



T • th6orie ou prlnclpe A la base de IMnventlon 
E * document de brevet b6n6ficiant d'une date ant6rleufe 
' 6 la date de d6p6t et qui n'a 6t6 pubfl6 qu*a celte date 
de d6p6t ou qu'i une date post6rieure. 
D : cAXh dans la demande 
L : cit6 pour d'autres ralsons 

&:"membrede^ correspondant 



2829980 

AMMPYF All RAPPORT DE RECHERCHE PRELIMINAIRE ,«„^r, 
SeIS^^ A liSTwDE DE BREVET FRA FR 0112359 FA 608351 

U pr6sente annexe indique les membres de la famille de brevets relatifs aux documents brevets clt6s dans le rapport de 
ni de I'Adminislration frangalse 



Document brevet cit6 
au rapport de recherctie 



Date de 
publication 



Membre(s) de la 
famille debrevet(s) 



Datede 
publication 



US 4647980 



03-03-1987 



AT 
AU 
AU 
CA 
DE 
EP 
JP 
JP 
JP 



61188 T 
577768 B2 
6656586 A 
1227735 Al 
3768094 Dl 
0230280 Al 
2007279 C 
7008680 B 
62168794 A 



15-03-1991 

29-09-1988 

23-07-1987 

06-10-1987 

04-04-1991 

29-07-1987 

11-01-1996 

01-02-1995 

25-07-1987 



OP 2001047921 A 



20-02-2001 AUCUN 



DE 29518369 



U 



18-01-1996 DE 



29518369 Ul 



18-01-1996 



Pour tout renselgnement concemanl cetle annexe : voir Journal Officiel de I'Olfice europ6en des brevets. No.1 2/82 



